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Un projet d’usine wallonne
de kérosene neutre en carbone

lIs sont wallons

et veulent tirer profit
de la lutte contre

le réchauffement
climatique.

En industrialisant

la production d'un
«nouveau » kéroséne
synthétique : issu

de I'hydrogéne et

de la capture du CO,,
ce qui rendrait

les avions « neutres »
sur le plan climatique.
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ormis le projet avorté de

H construire des voitures dlec
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cela fait des années que l'on n'a plus eu
vent du moindre projet visant i eréer
plus d'un millier demplois dans lin-
dustriec en Wallonie, La volonté affi-
chée par un consortium d'industricls
wallons, assistés par I'ULiége, de déve-
lopper en aval de la Gité ardente une
filiere dédiée i la production de kéro-
séne mérite dés lors a tout le moins le
détour.

De quoi agit-il ? « Nous voulons dé-
velopper un écosystime dont le fer de
lance sera la production de kérosine de
synthése », précise Fabrice Orban,
CEO de Hamon, l'une des chevilles ou-
vriéres de ce projet baptisé N
«Laviation est, parmi dautres sec
teurs, dans la ligne de mire dans la
lutte contre le réchauffement clima-
tique: le kéroséne quelle utilise en
masse est une énergie fossile, issue du
pétrole, qui émet de grandes quantités
de gaz & effet de serre. En lattente
d'une vraie rupture technologique dans
Ia propulsion des avions, notre ambi-
tion est de rendre ce kéroséne neutre

sselies,

sur le plan climatique, en le produisant
de maniére synthétique au départ d’hy-
drogéne et de CO,. », Et il y a une p
a prendre : I'Europe vise 28 % de kéro-
séne « propre » synthétique a Phorizon
2050,

Le consortium 3 la base du projet
comprend le distributeur dénergie Re-
sa, le groupe industriel Hamon, le
groupe d'ingénieriec De Smet et
I'ULiége. «Nous ne sommes pas les
seuls a ailler sur cette technolo-
gie », reconnait Grégoire Léonard, pro-
fesseur de chimie & I'ULiége, citant no-
tamment Fexemple de la compagnie
néerlandaise KLM. « Mais nous pen-
sons que nous avons, en Wallonie,
toutes les compétences pour trouver
une place sur le marché, développer
une filiere industrielle, et exporter
notre savoir-faire A linternational. »

Ca 3
Concrétement, pour produire ce fa-
meux kéroséne synthétique, les acteurs
veulent combiner de I'hydrogéne avee
du CO, (lire par ailleurs). « La capture
du CO, est une dimension trés impor-
tante du projet, car elle va retirer du
az A effet de serre de latmosphére »,
souligne Fabrice Orban. «Chez Ha-
mon, nous avons cet avantage de mai-
triser A la fois les technologies pour
brasser diimmenses volumes dair,
comme dans les tours de refroidisse-
ment des centrales électriques par
exemple, et les technologies pour filtrer
Vair pour en extraire des molécules
luantes, comme nous le faisons dans
les cheminées de nombreuses indus-
tries. »

Le CO,, ainsi devenu matidre pre-
miére du kéroséne, est disponible en
Non seulement
dans I'atmosphére, mais aussi par le
is des industries qui Iémettent du
fait méme de leur activité: le secteur
verrier ou les cimenteries, par exemple
- la sidérurgie aurait pu aussi fournir
du CO, en quantité, mais on sait ce
qu'il est advenu des hauts-fourn

La production d'hydrogene ? Cest un
peu le hic du projet pour linstant
Idéalement, cet hydrogene doit étre
«wyert», cest-d-dire produit au départ
d'énergie renouvelable (par exemple
des éoliennes fournissent I'électricité
indispensable & Iélectrolyse de T'eau,
qui décompose celle-ci en molécules
doxygene et d'hydrogéne). Mais le pro-
céde est gourmand en énergie, et la

De gauche A droit

production au départ du renouvelable
insuffisante en ['état
Dans sa phase opérationnelle, qui
3 produire  annuellement
250.000 mitres cubes de kéroséne i
destination de Liege Airport, le projet
de raffinerie devra en effet synthétiser,
outre un million de tonnes de CO,
quelque 150.000 tonnes d'hydrogéne.
« Pour ce dernier, nous aurons besoin
de 900 MW de puissance électrique en
continu, i correspond a la grosse

&

Damien

Emst,
le domaine de

professeur spécialisé
dans Ténergie &
FULjége. «Et ce, alors que le gouver-
nement entend fermer la filiere nu-
cléaire, et alors que le renouvelable ne
sera pas en mesure de prendre le relais
et sera par ailleurs sollicité pour cou-
vrir  dautres besoins _concurrents
comme lalimentation des véhicules
électriques... »

Chertal dans le viseur

Dans lintervalle, dest donc sur les mé-
canismes_d'interconnexion (qui per-
mettent d'importer de grandes quanti-
tés délectricité) que misent les parte-
naires. « Le site de Chertal sur lequel
nous envisageons de développer la fi
liére industrielle est idéalement situé
de ce point de vue, plaide Gil Simon,
CEO de Resa. Délaissé par le sidérur-
giste ArcelorMittal, ce site est en outre
situé & proximité de voies d'eau et d'in-

Gil Simon (Resa), Grégoire Léonard (ULiége), Fabrice
Orban (Hamon), Damien Ernst (ULiége) et Vincent Bonhomme (Resa).

dustriels émetteurs de CO.. Notre dé-
ploiement y occuperait plus d'une
grosse centaine dhectares et, pour au-
tant qu'un partenaire industriel se ma-
nifeste pour le construire et Fexploites
pourrait générer quelque 1500 em-
plois directs & Ihorizon 2030-2035. »
Lambition est dnn( affirmée mais les

Objectif: produire
chaque année

250.000 métres cubes de
kéroséne  destination
de Liege Al i,

Comment ¢a
marche ?

Le projet du consortium
wallon est de mettre sur
pied une véritable raffi-
nerie capable de créer du
kéroséne sans avoir be-
soin de pétrole, Un kéro-
séne synthétique qul
présente deux avan-
tages : il est neutre en CO,
(et permet donc aux
avions de moins polluer)
etil ne nécessite aucune
adaptation des moteurs
(contrairement & I'électri-
cité ou Ihydrogéne). Mais
sa production estun
casse-téte technologique.
Deux ingrédients sont
nécessaire: rbone
(C) etdelhydrogéne (H).
Le but étant de recréer
des chaines C-H, typiques
des hydrocarbures. Le
carbone, le consortium
espére le capter dans
Fatmosphére et/ou 3 la
sortie des cheminées
dusine, en le récupérant
sous la forme de CO, (une
bonne chose pour le
dlimat). Des développe-
ments technologiques
sont nécessaires pour
optimiser ce captage de
€O, mais Hamon et
F'ULiége ont des projets
de recherche concrets.
Uhydrogéne, lui, viendra
simplement de I'eau
(H.0), dont il faudra sépa-
rer les atomes par électro-
lyse.Le groupe John
Cockerill dispose doutils
permettant de casser les
molécules d'eau. Mais
cela néeessite une
énorme quantité d'élec-
tricité. Qui, pour que le
processus solt propre,
devra étre « verte ».

On en arrive alors & ce qui
pourrait se passer sur le
site de Chertal, sile projet
voit le jour :1a rencontre
du dioxyde de carbone
(CO,) etde 'hydrogéne
(Hs). L3 encore, on compte
surlingénierie des chi-
mistes de I'ULidge. Dans
un premier temps, il
faudra parveni 3 trans-
former le CO, en CO (gaz
carbonique). Ensuite,
Fobjectif est de dépous-
siérer un vieux procédé
chimique (dit « Fischer-
Tropsch »), déja utilisé par

étapes pour la encore trés
breuses. « Nous devons dabord
capter des subsides pour affiner la
technologie, puis développer un pilote
et ensuite trouver un partenaire pour
industrialiser le procédé, reconnait
Fabrice Orban. Les fonds européens du
Green Deal sont dans le collimateur.
Pour la phase de recherche, le consor-
tium est i la recherche d'un finance-
ment de 8 millions d'euros.

Reste lincertitude liée au plan de re-
déploiement concocté par le gouverne-
ment wallon pour les anciens sites si-
dérurgiques de Litge (Chertal notam-
ment) et de Charleroi, qui sera dévoilé
ce vendredi. « Nous avons rencontré le
ministre de FEconomie, Willy Borsus,
et nous espérons bien bénéficier de ces
rrains qui sont clairement 3 vocation
industrielle », appuie Gil Simon qui
voit aussi un atout dans le fait que les
membres du consortium sont tous peu
ou prou liés aux pouvoirs publics - Re-
sa ¢tant une intercommunale, Hamon
ant majoritairement détenu par la
gepa, lun des organismes de soutien
économique de la Wallonie...

9
lorsquielle était confron-
tée d une pénurie de
carburant. Qui permet de
recréer du carburant (des
chaines de C-H) 3 partir
de CO et de H, (par cata-
lyse). Uopération génére-
radukéroséne, mais
également de Tessence
synthétique et du CH4.
Lopération dégage énor-
mément de chaleur, qul
faut valoriser (en linjec-
tant dans un réseau per-
mettant de chauffer la
ville voisine, par exemple)
pour espérer que le projet
devienne un jour ren-
table.
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